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1 (54) Title: DEVICE COMPRISING A SIEVE DRUM. WHICH IS RADIALLY FLOWN THROUGH BY A FLUID. AND PER- 
B MEABLE BELLOWS THAT SURROUND THE SIEVE DRUM 

1 (54)Bezeichnung:VORRICHTUNGMrrEINERVONEINEMFLUIDRADI^ 
s EINEMDIESEUMGEBENDENDURCHLASSIGENBELAG 

S (57) Abstract: The invention relates 

= to a device comprising a rotationally 

mounted dram, which is flown through 
by a fluid from the exterior to the 
interior. The stable casing of the dram 
is provided over the periphery thereof 
with a sieve-shaped hole stracture. 
The inventive device also comprises 
permeable outer bellows, which radially 
cover the casing on the exterior. One 
more support such as wire gauze is 
optionally placed between said outer 
bellows and the sieve dram casing in 
Older to increase the distance between 

the sieve dram casing and the outer bellows. According to the invention, a tensioning element, which extends in an axial direction 
and which is enlarged at least once in a radially direction over the working width of the sieve dram, is mounted m ^ maimer tha^ 
enables it to be anally displaced in order to tension, in any case, the outer bellows with the sieve dram lateral ^^^^^^^ 
tixe outer surface of tiie sieve dram casing and the imier surface of the outer bellows. After the tensioning element displaced in 
an axial direction, the outer bellows are brought into frictional contact in an all-over manner with the sieve dram lateral surface 
whereby preventing the foraiation of folds in the outer bellows over a long period of time. 

(57) Zusammenfassung: Bei einer Vorrichtung mit einer von aussen nach innen von einem Fluid duichstnimten. drehbar gelager- 
en Trommel, deren stabiler Mantel iiber den Umfang mit einer siebformigen Lochstrukmr versehen ist. und f ^^^^^^^^^ 
Mantel radial aussen abdeckenden ebenfalls duichiassigen Aussenbelag. zwischen dem und dem Siebtrommelmantel gegebenenfalls 
auch noch ein Unteizug wie Siebgewebe zur Erhohung des Abstandes zwischen dem Siebtrommelmantel und dem Aussenbdag 
TgeorTnet ist. soli zur Verspannung jedenfalls des Aussenbelags mit der Siebtrommelmantelflache zwischen der ^^^--^--^^^^ 
Siebtrommelmantels und der Innenflache des Aussenbelags ein sich in axialer Richtung erstreckendes und ^J^"^^^ 
der Siebtrommel zumindest einmal in radialer Richtung vergtossertes Spannelement axial ^'^'^f ^^f 

schiebung des Spannelements in axialer Richtung ist der Aussenbelag mit der Siebtiommeimantelfldche voUflachig in Reibkontakt 
gebiacht, so dass eine Faltenbildung im Aussenbelag auf Dauer vermieden ist 
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Vorrlchtung mit einer von elnem Fluid radial durchstrdmten Slebtrommel und efnem 
diese umgebenden durchl^aeigen Belag 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung mit einer von auOen nach innen von 
einem Fluid durchstrdrnten, drehbar gelagerten Trommel, deren stabUer Mantel Ober 
den Umfang mit eIner slebf6rmigen Lochstruktur od. dgl. versehen ist, und weitert)ln 
einem den Mantel radial auQen abdeckenden ebenfalls durchl3sslgen Auaenbelag, 
zwfschen dem und dem Siebtrommelmantel voizugswelse ein Unterzug wie Stebge* 
webe zur Erh6hung des Abstandes zwischen dem Siebtrommelmantel und dem Au- 
&enbe1ag angeordnet ist. 

EIne Vorrichtung dieser Art Ist aus dem DE-U-1 886 883 Oder der DE-A-1 806 220 be- 
kannt. Sie hat den Vorteil der uber die Breite gleichmS&lgen Vertellung der Luft- Oder 
Wasserstromung durch das auf der Trommel aufliegende Textilgut. Es entsteht Heine 
sSulenftirmlge FIuidstr6mung In AbhSnglgkelt der Lochung des das Textllgut tragenden 
Siebtrommelmantels, sondern das Fluid verteilt sich gleichmS&ig uber die Flache. der 
Saugzug vom Inneren der Trommel wirkt s'ich gleichmSl&ig auf die Fiache des Textn- 
gutes aus. 

Es Ist kein Problem, etn Slebgewebe glatt und unter Spannung auf die FlSche der 
Slebtrommel zu bringen. Der Schlauch wird mit einer dtagonalen Gewebestruktur her- 
gestein, mit einem genugend gro&en Durchmesser uber die Trommel und dann an den 
Enden der Trommel unter Durchmesserverktelnemng glatt auf die Trommel gezogen 
und dort unter Spannung gehalten. Zum Spannen sind unterschiedliche Vorrlchtungen 
bekannt, es wird dazu auf die DE-A-1 729 487 und DE-A-101 11 335 verwiesen. Eine 
solche Befestlgung, eine solche voiiflSchige Verbindung des Auaenbelags mit der 
Oberfldche der Slebtrommel Ist aber nur mit derart hergestellten Schlauchgeweben 
mogllch, eine starre fluld-durchlasslge Kunststofffolie Oder ein entsprechender Blech- 
mantel kann nicht seitllch verzogen und damit zur Anlage auf der tragenden Sleb- 
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trommel gebracht werden. Es 1st Qbt'ich, den schlauchformigen Au&enbeiag aus Blech 
Oder Folie mdglichst passgenau herzusteUen und dann bei der Montage uber die 
Trommel zu Ziehen. Dabei treten nicht nur grSBere Probleme infolge der Relbung des 
Belags aiif der AuBenflSche der Trommel auf, sondem - da ein gewisses Spiel, ein 
gewisser Abstand zwischen Belag und Trommel bei der Montage vorhanden sein muss 
- der Belag wlrd sich aufgrund des verbleibenden Spiels auf Dauer auf der Trommel 
infolge des Ungszuges in Richtung des Umfangs der Trommel auf dieser verziehen, 
was zu Falten, Verwerfungen im Belag fuhren Icann. 

Der Erflndung llegt die Aufgabe zugrunde. eine L6sung fOr das dargelegte Problem zu 
finden. Es soli auch eine starre Folie oder ein feines Siebblech, das schlauchffirmig 
hergestellt und mtt der fehlerfreie gewQnschten Perforation rund um den Umfang ver- 
sehen ist, fest auf den tragenden Siebtrommel mantel spannbar sein. 

Ausgehend von der Vonrichtung anfangs genannter Art liegt die gefundene Lfisung 
darin, dass zwischen der Aullenfldche des Siebtrommelmantels und der innenflSche 
des AuHenbelags ein sich in axialer Richtung erstreclcendes und Qber die Arbeltsbrelte 
der Siebtrommel zumindest einmal in radialer Richtung vergrSOertes Spannelement 
axial veriagerbar gelagert ist. Unverandert wird der In sich starre AuBenbelag pass- 
genau hergestellt. Jetzt wird aber die zur Montage auf Jeden Fall notwendige Freiluft 
unwiricsam gemacht durch ein radial nach auRen gerichtetes Spannen des Aullenbe- 
lags. Dieser wird sich dann fest um die Siebtrommel legen, dort unter Relbung auflie- 
gen. wShrend die Spannlinie in H6he des Ober die Arbeltsbrelte sich erstreckenden 
Spannelementes nur unmerklich eine DurchmesservergrfiHerung erfShrt. 

Dazu ist in Ausgestaltung vorgesehen. in den Au&enmantel der Siebtrommel uber die 
LSnge ihrer Arbeltsbrelte eine Nut einzufrSsen, in die mit Spiel das Spannelement in 
gieicher Breite und H&he eingeschoben wird. Das eingefahrene Spannelement schliefit 
also im Zustand der Montage des Au&enbelags mit der Oberflache der Siebtrommel 
ab. Zusatzlich hat die Nut zumindest einmal uber ihre Lfinge eine Vertiefung, in der die 
radiaie VergroEerung des Spannelementes radial einwSrts einliegt. Wird nun das 
Spannelement nach der Montage des Aufienbelags in Langsrichtung der Trommel, 
also axial verschoben. so verschiebt sich die radiaie Vergr6&erung des Spann- 
elementes in den Bereich des Luftspiels zwischen der Innenflache des Auftenbelags 
und der AuBenflsiche der Siebtrommel und spannt somit den Aulienbelag zur Auftage 
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auf der Oberflache der Siebtrommel. Das Spannelement kann aus Federstahl gefertlgt 
sein und die radiale Vergrd(^erung eine Verbiegung in Richtung der Delle in der Nut 
der Siebtrommel. Nach Verlageaing des Spannelementes raus aus der Delle werden 
sich zwei Stutzbereiche des Spannelementes fur den Au&enbetag beidseitig der radi- 
alen Vergr5fierung Dber die LSnge des Spannelementes ergeben. Selbstverstdndlich 
kann diese Art der Verspannung mehrfach Ober die L&nge der Arbeitsbreite der Trom- 
mel und/oder Qber den Umfang der Trommel erzeugt werden. 

Eine Vorrichtung der erfindungsgemS&en Art ist in der Zeichnung beispielhaft darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt )3ngs durch eine Obliche Siebtrommelvorrichtung zum Trocknen, 
deren Blechmantel aus einem gelochten Trommelmantel besteht mit aul^en 
aufgezogenen Blechmantel, 

Fig. 2 im Quersctinitt eine durchlassige, unter Saugzug stehende Siebtrommel zum 
Transport eines mit Wasserstrahlen zu verfestigenden Vlieses mit der Sieb- 
trommel aul^en zugeordnetem DQsenbalken zur Erzeugung der harten Wasser- 
strahlen, 

Fig. 3 im Querschnitt der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 2 in vergr6(lerter Darstel- 
lung, 

Fig. 4 im LSngsschnitt der Siebtrommel der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 1 Oder 
3 in nochmals vergrdEerter Darsteilung mtt ebenfalls im Schnitt das Spannele- 
ment im Montagezustand des Auf&enbelags. 

Fig. 5 im L3ngs8chn1tt der Siebtrommel der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 4 mit 
dem verschobenen Spannelement Im Spannzustand des AuHenbelags und 

Fig. 6 im Querschnitt der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 1 Oder 3 mit dem Spann- 
element im Montagezustand Shnlich Fig. 4. 

Eine Siebtrommelvorrichtung zum Trocknen besteht grundsatzlich aus eInem etwa 
rechteckigen Gehause 1, das durch eine Zwischenwand 2 in einen Behandlungsraum 3 
und einen Ventilatorraum 4 untertetlt ist. Im Behandlungsraum 3 ist die Siebtrommel 5 
und konzentrisch zu dieser im Ventilatorraum 4 hinter dem Dusenstern ein Ventilator 6 
drehbar gelagert. Selbstverstandlich kann der Ventilatorraum auch in einem von dem 
Siebtrommelgehause 1 abgetrennten, hier nicht dargestellten, gesonderten Ventilator- 
gehause angeordnet seln. Jedenfalls setzt der Ventilator das Innere der Trommel 5 
unter Saugzug. 
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GemSfi der Fig. 1 sind ober- und unterhalb des Ventflators 6 Jewells Helzaggregate 7 
angeordnet, die aus mit Heizmedium durchflossenen Rohren bestehen. Die erwSrmte 
Luft wifd in den Stauraum ober- und unterhalb der Siebtrommel geblasen, der In Rich- 
tung der Siebtrommel von der Staudecke 10 begrenzt ist. Diese sorgt fur eine gleich- 
ma&ige Luflverteilung Qber die Arbeitsbreite. Die Siebtrommel 1st in dem nicht vom 
Textilgut bedeckten Bereich Innen von einer sich auf der Achse abstutzenden innenab- 
deckung 8 gegen den Saugzug abgedeckt. Die das Textilgut tragende Mantelstruktur 
der Siebtrommel ist hier durch die bezuglich den Fig. 3 ff im f olgenden beschriebene. 
an den Bdden 11, 12 abgestQtzte Trommel mit z. B. blechfdrmigem Au(lenbelag 9 ge- 
bildet. 

Die Art der Verspannung des Aufienbelags mit der Siebtrommel nach den Fig. 4 - 6 fst 
sowohl beim Trocknen von Warenbahnen mit einer Vorrichtung gemSB Fig. 1 als auch 
beim hydrodynamischen Vernadein von Vliesen gema(^ den Fig. 2-3 anwendbar. Zu 
der aus der Fig. 2 ersichtlichen Siebtrommel 5* gehSren noch weitere Peripherieteile, 
die aber wegen der Obersichtlichkelt hier fortgelassen sind. Das zu beaufschlagende 
VMes 13 ijberlauft unmittelbar die Siebtrommel 5', der auRerhalb ein Oder mehrere Du- 
senbalken 14 unmittelbar zugeordnet sind. Der jeweilige DOsenbaiken 14 ist achspa- 
rallel zur Siebtrommel 5* angeordnet und an seiner der Siebtrommel 5' zugeordneten 
Unterseite mit einem hier nicht dargestellten Dusenstreifen zur Bildung der Wasser- 
strahlen 15 versehen. Wie Qblich ist die Siebtrommel 5' zum Absaugen des aufge- 
spritzten Wassers unter Saugzug gesetzt. wozu im Inneren der Siebtrommel 5' ein 
Saugrohr 8' zentrisch angeordnet ist, das zur Siebtrommel 5' sich erstreckende Saug- 
schlitze 16 aufweist, denen wiederum die DOsenbaiken 14 zugeordnet sind. 

Die Siebtrommel 5* l}esteht gemgR Fig. 2 aus einer nahtlosen Siebtrommel wandung 5. 
die als Stutzelement fur den auRen aufgezogenen AuHenbelag 9 dient. Auf den Sieb- 
trommelmantel 5 ist gemdfi Fig. 3 zunachst ein feines Siebgewebe, ein Spunlaceband 
17 gespannt, auf den dann dieser AuBenbelag 9 als Blech Oder Folie aufgezogen ist. 

In beiden FSilen der Vorrichtung nach Fig. 1 oder 2 muss der Aufienbelag 9 als Rohr, 
als Schlauch mit der gewOnschten Perfbration und ohne ericennbare Naht gefertigt und 
auf die Trommel mit dem Manteiblech 5 in axlaler Richtung au^ezogen werden. Dazu 
ist ein gewisses Spiel zwischen der Innenflgche des Aul^enbelags 9 und der AuQen- 
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fISche des Siebtrommelmantels 5 ndtig. Dieses notwendige Spiel bei der Montage rst 
nachteilig bei der bestimmungsgemditon Nutzung der Trommel. Der Au(^enbelag 9 ist 
sichenich an den Stirnseiten der Trommel gegen Verrutschen zu sichem, doch treten 
wShrend der Nutzung standig Drehmomente in Umfangsrichtung an dem Auf^enl>elag 
auf, die Je nacti Empfindiichlceit des Aufienbelags zu Falten Oder soger Kniciten im 
Belag fOhren k6nnen. Es fehit die ausrelchende vollflSchtge Reibverb'indung zwischen 
dem Siebtrommelmantel 5 und dem Belag 9. 

Zur L6sung dieses Problems ist gemaH Fig. 6 in den Siebtrommelmantel 5 radial von 
auften eine Nut 19 uber die ganze LSinge der Arbeitsbrelte eingebracht und passend In 
der H5he und Breite der Nut 19 ein Spannelement 20 In die Nut 19 eingeiegt. ZusStz- 
lich ist in den Boden der Nut 19, also In die Materlaldlcke des Mantels 5 der Siebtrom- 
mel eine Delle 21 gem3B Fig. 4, 5 eingearbeitet. In die das Spannelement 20 sich ra- 
dial vergr6(^ernd etngebogen ist. Das Spannelement 20 kann dazu aus Federstahl ge** 
fertigt sein und uber seine Lange in H6he der Delle 21 einen Bogen 20' erfahren, die 
der Delle 21 entspricht. Wird nun der Aullenbelag 9 bei der Monatage In RIctitung des 
Pfeils 22 gemSK Fig. 4 Qber den Siebtrommelmantel 5 gezogen, so stdrt das in die Nut 
19 eingepasste Spannelement 20 nicht. Ist die Monatage des AuBenbelags 9 fertlg. 
dann wird das Spannelement 20 in Richtung des Pfeils 23 gemSQ Fig. 5 relativ zur 
Delle 21 aus dieser hinaus versctioben. und zwar In die Situation gemdl^ dieser Fig. 5. 
Der Bogen 20' des Spanneiements 20 verklemmt In dem Freiraume den Aufienbelag 9 
mit dem Siebtrommelmantel 5 und bringt den Auftenbelag 9 rund um die Siebtrommel 5 
in Reibverbindung. 

Die Verklemmeinrichtung gemad den Figuren 4-6 kann mehrfach Ober die Arbeits- 
breite der Siebtrommel entlang eines Spannelementes 20 und/oder auch mehrfach 
uber den Umfang vorgenommen werden. Die radlale Vergr6llerung 20* des Spann- 
elementes 20 kann wie dargestellt durch einen Bogen oder auch anders verwirklfcht 
werden. z. B. durch eine Materialverdtokung, wie Schweiilnaht od. dgl.. Das Spann- 
element kann uber seine LSnge In Hdhe der Lochung des Siebtrommelmantels 5 mit 
einer passenden Lochung 25 gem3(^ Fig. 6 versehen sein, um die glelchmSftlge 
Durchstr6mung auch in diesem Bereich der Trommel zu gewShrleisten. 

In den Figuren 4 - 6 1st aul^erhalb des Siebtrommelmantels 5 zur Abstandserhohung 
zwischen Aul^nbelag 9 und Siebtrommelmantel 5 auf diesen weiterhin ein Spunlaoe- 


WO.2004/073867 


PCT/EP2004/050147 


- 6 - 


band 24 aufgezogen, was verdoppelt warden, aber Je nach Anwendungsfall auch ent- 
fallen kann. 
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PatentansprQche : 

1. Vorrichtung mit etner von auHen nach innen von einem Fluid durchstrfimten. dreh- 
bar gelagerten Trommel, deren stabiler Mantel Qber den Umfang mrt einer sleb- 
ffirmigen Lochstaitctur od. dgK versehen ist. und weiterhin einem den Mantel ra- 
dial au(len abdeckenden ebenfalls durchlSssigen AuBenbelag. zwischen dem und 
dem Siebtrommelmantel vorzugsweise eln Unterzug wie Siebgewebe zur Erhfi- 
hung des Abstandes zwiscben dem Siebtrommelmantel und dem AuHenbelag an- 
geordnet ist. dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Audenflache des Sieb- 
trommelmantels (5) und der Innenflache des AuQenbelags (9) ein slch in axlaler 
Richtung erstreckendes und Qber die Arbeltsbreite der Slebtrommel zumlndest 
einmal in radiaier Richtung vergrd&ertes Spannelement (20) axial vertagerbar 
(23) gelagert ist. 

2. Vonrlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass der Au&enbelag aus 
einem perforterten Blech (9) Oder einer Folie geblldet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass das Spann- 
element (20) Qber seine Lange gieichbleibend dick, aber zumlndest einmal in ra- 
diaier Richtung zu einer radialen Vergrdfierung wte Bogen (20') od. dgl. gerichtet 
ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch gekennzelch- 
net, dass das Spannelement (20) schmal gegenOber seiner Lange (Arbeitsbreite) 
ausgebildet ist. 
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5. Vorrlchtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) radfal au&erhalb des Siebtrommelmantels (5) 
angeordnet und an dem Siebtrommelmantel gehalten Ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) in Umfangsrichtung des Siebtrommelmantels 
(5) ortsfest gehalten ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch geicennzeichnet, dass in die Au&enflSche 
und Ober die Arbeitsbreite des Siebtrommelmantels (5) eine radial einwdrts ge- 
rtchtete Nut (19) eingebracht ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch geicennzeichnet, dass das Spannelement 
(20) in die Nut (19) radial und in Umfangsrichtung der Siebtrommel derart einge- 
passt ist, dass Im Falie des axial gerichteten Aufziehens (22) des Au&enbelags 
(9) Icein zusStzlicher Widerstand entsteht, und dennoch das Spannelement (20) in 
der Nut (19) axial verschleblich ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gelcennzeichnet dass das Spann- 
element (20) In radialer Ausrichtung Im IMontagezustand vor dem Spannen des 
Au&enbelags mit der UmfangsflSche der Siebtrommelmantels (5) fluchtet (Fig. 4. 
6). 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net dass der Siebtrommelmantel (5) im Lagerbereich des Spannelementes (20) 
und Qber die Brelte des Spannelementes (20) mit einer weiteren radialen Vertie- 
fung (21) versehen ist in der die radiale Vergr6aerung (20') des Spannelementes 
(20) im Montagezustand einliegt 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gelcennzeich* 
net, dass zum radialen Spannen des durchlassigen Au&enbelags (9) das Spann- 
element (20) axial verschoben ist (23), derart dass die radiale Vergrdaerung (20*) 
des Spannelementes (20) aus der radialen Vertlefung (21) Im Siebtrommelmantel 
(5) im Sinne einer Verspannung des Auaenbeiags (9) mit dem Siebtrommelmantel 
(5) heraus verlagert Ist 
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12. Vornchtung nach einem der vorhergehenden Anspniche, dadurch gekennzelch- 
net, dass das Spannelement (20) die radiate Vergr6aerung (20*) und der Sieb- 
trommel mantel (5) die Delie (21) in der ^4ut (19) mehrfach uber die Arbeitsbreite 
auiweisen. 

13. Vorriclitung nach einem der vorhergelienden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net| dass das Spannelement (20) Qber seine L3nge gleich dicic und zur radialen 
Vergraaerung (20') passend in die Delie (21) der Nut (19) des Siebtrommeiman- 
teis (5) gebogen Ist (Fig. 4). 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gelcennzeich- 
net. dass das Spannelement aus einem Federstahl gefertlgt Ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche» dadurch gelcennzelch- 
net, dass das Spannelement (20) Qber seine Breite und LSnge mit der zum Sleb- 
trommelmantel (5) passenden Lochung (25) fOr die Durchstr6mung auch des 
Spannelementes (20) versehen ist. 
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